List technických údajů  

křemičité pryskyřice epros

křemičité pryskyřice epros

	Pryskyřice

vytvrz. prostředek
	Doba zpracování

(minuty)
	Doba vytvrzování

(minuty)
	Viskozita

složky B+A

(mPas)
	Hustota

složky B+A

(kg/m3)
	Poměr mísení

	
	
	
	
	
	Objem
	hmotnost

	
	15°C
	20°C
	25°C
	10°C
	15°C
	20°C
	30°C
	50°C
	15°C
	20°C
	25°C
	15°C
	20°C
	25°C
	(B) / (A)
	(B) / (A)

	W1/A
	18
	15
	13
	130-135
	115-120
	105-110
	80-85
	20-25
	1300
	1110
	740
	1348
	1345
	1342
	2:1
	1,60:1

	S1/A
	42-44
	32-34
	28-29
	310-330
	260-280
	210-230
	150-170
	50-60
	1120
	960
	690
	1351
	1348
	1345
	2:1
	1,61:1

	L30/A
	-
	-
	-
	920-950
	-
	-
	440-470
	120-130
	1060
	900
	650
	1313
	1310
	1307
	2:1
	1,54:1

	L30E1/A
	105-110
	90-95
	80-85
	690-720
	560-590
	460-490
	340-370
	95-100
	1030
	900
	650
	1313
	1310
	1307
	2:1
	1,53:1

	L30E2/A
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	80
	3540
	2740
	1890
	1316
	1313
	1310
	2:1
	1,54:1

	L30E3A
	70-75
	60-65
	50-55
	960-990
	830-860
	710-740
	460-490
	130-140
	4590
	3070
	2040
	1317
	1314
	1311
	2:1
	1,54:1

	L40/A
	-
	-
	115-120
	1100-1150
	-
	-
	520-550
	-
	1520
	1220
	860
	1315
	1312
	1309
	2:1
	1,54:1



	pryskyřice

vytvrz. prostředek
	Hustota

složka B

(kg/m3)
	Viskozita

složka B

(mPas)

	
	15°C
	20°C
	25°C
	15°C
	20°C
	25°C

	W1/A
	1245
	1242
	1239
	425
	300
	210

	S1/A
	1251
	1248
	1245
	520
	345
	260

	L30/A
	1193
	1190
	1187
	650
	435
	290

	L30E1/A
	1191
	1187
	1183
	565
	380
	280

	L30E2/A
	1198
	1195
	1192
	1300
	900
	590

	L30E3A
	1199
	1196
	1193
	1700
	1210
	650

	L40/A
	1197
	1194
	1191
	690
	450
	310


	vytvrz. Prostředek

složka A
	Viskozita

složka A

(mPas)
	Hustota

složka A

(kg/m3)

	
	15°C
	20°C
	25°C
	15°C
	20°C
	25°C

	Vodní sklo 
	1000
	600
	360
	1553
	1550
	1547


Upozornění:

Doba zpracovatelnosti a a doba tvrzení byly vypočteny následovně:

- v temperované vodní lázni byly obě složky zahřáty na požadovanou teplotu a potom smíchány

Zjištění doby zpracování:






Zjištění doby vytvrzování
-byl měřen čas, než bylo dosaženo viskozity 6000-8000 mPas


- pryskyřičná směs byla nalita do formy. Forma byla taktéž vložena do temperované vodní lázně









- zářezovým testem a zohledněním stupně pevnosti byla zjištěna doby vytvrzování.

